Induktionswarme bei der
Karosserieinstandsetzung

— Bei vielen Arbeitsschritten im Rahmen der Karosserieinstand-
setzung ist das Erwarmen von Bauteilen unverzichtbar.
Induktionsgerate sind hierbei eine praktische und zeitsparende
Alternative zur offenen Flamme.

it Warme geht bei der
Karosserieinstandset-
zung vieles einfacher.
Beim Ldsen von festge-
rosteten Schraubverbin-
dungen, Entfernen geklebter Elemente
oder beim Beseitigen von Hagel- und
kleineren Parkschaden ist Warme
unverzichtbar. In den meisten Fallen
verwenden Karosseriefachleute fiir das
Erwarmen von Bauteilen eine offene
Flamme oder einen HeiRluftfohn. Nach-
teil dieser bekannten Methoden ist,
dass die Warme von auRen ins Mate-
rial eindringen muss. Dabei gilt es in
vielen Fallen, zuerst warmeisolierende
Schichten wie Lacke, Unterbodenschutz
oder Zierleisten zu durchdringen, bevor
man das Blech auf die gewiinschte
Temperatur bringen kann. Nicht
selten fiuhrt das zu unerwiinschten
Nebenwirkungen und zusatzlichem
Instandsetzungsaufwand.

Mit Strom erwdarmen

Das Induktionsheizverfahren stellt hier-
zu eine sehr interessante Alternative dar.
Es ermoglicht das punktuelle Erwdarmen
von Blechpartien oder Bauteilen, ohne
dass anliegende Bereiche von der Warme
in Mitleidenschaft gezogen werden. Das
Funktionsprinzip beruht auf demjenigen
eines Transformators. Mit Hilfe einer spezi-
ellen Zange und einer sehr hohen Frequenz
wird ein Magnetfeld rund um die Indukti-
onszange erzeugt, das im angrenzenden
Metall einen hohen Kurzschlussstrom in-
duziert. Der Stromfluss erwdrmt das Mate-
rial somit von innen her. Die schlechte War-
meleitfahigkeit des Stahls verhindert, dass
angrenzende Bereiche erwarmt werden, so
dass angrenzende Partien von der Warme
nicht in Mitleidenschaft gezogen werden.
Die Vorteile des Induktionsheizverfah-
rens eroffnen dem Karosseriefachmann
zahlreiche Moglichkeiten, die Arbeit noch
effektiver zu gestalten.
Rainer Rath, Karosserie-
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entwickelt. Hierbei hat
er das leistungsstake
Induktionsheizgerat

Das Induktionsheizverfahren erméglicht das
punktuelle Erwérmen von Blechpartien, ohne
dass anliegende Bereiche von der Wiarme in
Mitleidenschaft gezogen werden.

Fotos: Linzing

Praktisch: Beim Losen von Klebeverbindungen
kommt die Warme vom Blech her und muss
nicht erst isolierende Schichten durchdringen.

Beim Ausbeulen ohne Lackieren leistet das
Induktionsheizverfahren gute Vorarbeit und
beschleunigt das Ausdriicken von Dellen.

A800 des schwedischen Werkstattausrii-
sters Alesco verwendet. Das Gerat wird in
Deutschland von der Vauquadrat GmbH
(wwwyauquadrat.com) vertrieben.

Losen von Schraub-
und Klebeverbindungen

Eine — auch bei allen mechanischen Ar-
beiten gut einzusetzende — Anwendungs-
moglichkeit ist das Erwdrmen festgero-
steter Schraubverbindungen. Mit dem
AB800 lassen sich diese in wenigen Sekun-
den bis zur Rotglut erwdrmen, ohne dass
angrenzende Bereiche davon betroffen
werden. Abgerissene Schrauben oder run-
de Schraubenkopfe lassen sich auf diese
Weise wirksam vermeiden.

Ein weiterer Anwendungsbereich fiir
das Induktionsheizverfahren bei der Ka-
rosserieinstandsetzung ist das Losen von
Klebeverbindungen, etwa beim Entfernen
geklebter Zierleisten, Blenden oder Tiirblat-
ter. Hier fahrt der Fachmann mit der Induk-
tionszange kurz liber das zu entfernende
Bauteil. Da nur das darunterliegende Blech
erwarmt wird, werden Zierleisten und
Blenden nicht beschadigt. Laut Rath hat
die Induktionswarme beim Entfernen von



Beim Einziehen und Schrumpfen von
Aluminiumblech liefert das Alesco A800
gentigend Leistungsreserven.

Beim Entfernen von Unterbodenschutz in
schlecht zugénglichen Ecken wird das Belch
induktiv erwarmt.

Nach dem Erwdrmen l&sst sich der
Unterbodenschutz miihelos abziehen.

Zierleisten einen weiteren wichtigen Vor-
teil: Da nur das Blech warm wird, 16st sich
der Kleber am Karosserieteil und hinter-
lasst weniger Kleberriickstande. Das redu-
ziert erheblich die Nacharbeiten.

Hagelschadenreparatur

Richtig begeistert zeigt sich Rath vom
Induktionsheizverfahren bei der Warme-
Ausbeultechnik. Bei der Delle fahrt er mit
der Induktionszange liber den bescha-
digten Bereich. Das Blech ist innerhalb we-
niger Sekunden erwdrmt und man kann
dabei zusehen, wie das Material arbeitet.
AnschlieBend nimmt er die Karosseriefeile
und kiihlt den liberstehenden Bereich ab.
Ein paar Korrekturziige noch, und die Del-
le ist weg. Das bringe einen erheblichen
Zeitgewinn gegeniiber dem Erwarmen
mit der offenen Flamme. Auch bei der
lackschadenfreien Hagelschadenreparatur

leistet das Induktionsheizverfahren wert-
volle Dienste. Wird die Delle mit geringer
Leistung gezielt erwarmt, richtet sich das
Blech wie von selbst wieder aus. Weil die
Warme von innen kommt, bleibt der Lack
dabei unbeschadigt. ,Ganz bekommt man
mit der Induktionswarme die Delle aber
nicht weg. Bei scharfkantigen Dellen wird
der Rest mechanisch mit Ausbeulhebeln
vollends gerichtet®, sagt Rath. Hierbei lei-
stet das Induktionsheizverfahren eine gute
Vorarbeit, die viel Zeit spart.

Einziehen und Schrumpfen

Warme wird auch beim Einziehen und
Schrumpfen von Blechen bendtigt, etwa
wenn es darum geht, einen ,,Frosch* zu be-
seitigen. Mit dem Alesco A800 lasst sich die
benotigte Warme innerhalb kiirzester Zeit
punktgenau einbringen. Da die Kerntem-
peratur des Blechs dabei hoher ist als an
der Oberfldche, wird letztere geschont. Vor
allem fiir Arbeiten an Karosserieteilen aus
Aluminium ist das aus schwedischer Pro-
duktion stammende Induktionsheizgerat
seinen Wettbewerbern in punkto Leistung
weit voraus, meint Rath. Da Aluminium die
Warme gut ableitet, wird zum Erwdrmen
einer Zone viel mehr Energie bendétigt als
bei Stahlblechen. Das
Alesco A800 hat mit ei-
ner Lleistung von acht
Kilowatt laut Rath genii-
gend Reserven, um die-
se Aufgabe mihelos zu
erledigen. Zudem kann
das Induktionsheizge-
rat auch sehr gut zum
Erwarmen von Alumi-
niumbauteilen vor dem

Schweiflen eingesetzt
werden.
Eine sehr groRe

Arbeitserleichterung
bietet das Induktions-
heizverfahren auch
beim Entfernen von Un-
terbodenschutz. Jeder
Karosseriefachmann
kennt die Herausforde-
rung, wenn in schwer
zuganglichen Ecken di-
cke Unterbodenschutz-
schichten zu entfernen
sind. Mit dem Indukti-
onsheizer wird das Blech
von innen erwarmt.
Der Unterbodenschutz
lasst sich dann spielend
leicht mit einem Spach-
tel abschaben. Je nach
Warmezufuhr bleibt der
Korrosionsschutz aufder
Innenseite des Karosse-
rieteils  unbeschadigt.

Mit dieser Anwendung sieht Rath einen
enormen Zeitgewinn bei der Unfallrepa-
ratur im Vergleich zu rein mechanischen
Methoden zum Entfernen des Unterbo-
denschutzes.

Schulung notwendig

Das Induktionsheizverfahren ist in vielen
Karosseriewerkstatten noch unbekannt.
,Auch wenn es enorm viele Vorteile bie-
tet, muss der Fachmann erst lernen, damit
umzugehen®, sagt Rath. Denn wie bei jeder
anderen Warmequelle kann libermaRige
Warmezufuhr irreversible Schaden ver-
ursachen. Deshalb muss der Karosserie-
Profi Erfahrungen sammeln, mit welcher
Leistung und welcher Heizzeit im jewei-
ligen Anwendungsfall zu arbeiten ist. Um
Fachleuten den sicheren Umgang mit der
Induktionstechnik und deren enorme Vor-
teile bei Karosseriearbeiten zu vermitteln,
hat Rath in Zusammenarbeit mit Vauqua-
drat einen eintagigen Lehrgang geplant,
der noch in diesem Sommer angeboten
werden soll. Nahere Informationen hierzu
und die Kontaktdaten finden Interessenten
unter www.rath-karosserietechnik.de.
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