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Vauquadrat

GEWINDEKLEBER

l0sen mit Tiefeninduktion

Zahlreiche Schraubverbindungen am Lkw
und Trailer sind mit Schraubensicherungen
versehen und nicht einfach zu I6sen.
Bilder: Vauquadrat

chraubverbin-
dungen mis-
sen sicher sit-
zen, eine Schraube darf sich nicht Idsen.
Unter dynamischen Lasten, bei Vibratio-
nen und starken Temperaturschwankungen, die der
Betrieb eines Fahrzeugs nach sich zieht, kann sich
eine Schraube jedoch friher oder spater von selbst
I6sen. Dies betrifft besonders Komponenten an
Motoren und Fahrwerken. Frither verwendete man
gerne Federringe zur Schraubensicherung. Sie er-
wiesen sich jedoch als nur bedingt zuverléssig. Der
sichere Weg ist der Einsatz von Gewindeklebstof-
fen (Schraubensicherungen). Die Produkte gibt es
in zahfliissiger Form oder auch als Klebestift von
verschiedenen Herstellern. Der Klebstoff wird auf

die Schraube aufgetra-
gen und hértet nach dem
korrekten Eindrehen (An-
zugsmoment!) anaerob (unter Sauerstoffaus-
schluss) aus. Je nach Produkt und definierten
Losbrechmoment wird so die Schraube dauerhaft
gesichert.

Wenn die Schraubverbindung wieder geldst
werden muss, sind je nach Schraubendurchmes-
ser, teils sehr hohe Krafte aufzuwenden. , Beson-
ders heikel wird es bei gesicherten Schrauben mit
Inbus, Schlitz- oder Kreuzschlitzkopf, zumal wenn
sie dlter sind und bereits Korrosion aufweisen”, weil
Thomas Vauderwange, Geschéftsfiihrer der Vau-
quadrat GmbH. ,,Da dreht man schnell den Schrau-
benkopf rund.” Die Folge: Man muss die Schraube
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Das Video zeigt das Auflésen von
Gewindeklebstoff an den Inbus-
schrauben einer Sattelkupplung.

ausbohren und gegebenenfalls auch das Gewinde re-
parieren.

Eine Alternative sei, so Vauderwange, die Schraub-
verbindung ,schonend’ zu erhitzen. Die Gewindekleb-
stoffe zersetzen sich ab einer gewissen Temperatur,
die Schraube I3sst sich einfach ausdrehen. , £s ist je-
doch nicht einfach, die benétigte Wirme nur lokal,
aber an den gewlinschten, tiefsten Punkt der Verkle-
bung einzubringen®, so Vauderwange. SchlieBlich
brauche es je nach Losbrechmoment (mittelfeste,
feste, hochfeste Verklebung) zwischen 120 °C und
200 °C, um den Klebstoff zu l6sen. Mit HeiBluftfon,
Bunsenbrenner oder nur oberflachlich wirkender Re-
sonanzinduktion geldnge dies nicht. Die Folge seien
ein ,Aufglihen‘ und die Beschadigung des Materials
durch Verzug, Aushidrtung beziehungsweise Ande-
rung des metallischen Korngefiiges.

Ein optimales Léseergebnis liefere der Einsatz ei-
nes Tiefeninduktionsgerits. , Die Gerdte unterschei-
den sich von vielen Induktionsgerdten durch die fokal
tiefere Einbringung der Temperatur. Die Oberfldchen-
temperaturen laufen nicht davon®, erklédrt Vauderwan-
ge. ,So gelingt es in wenigen Minuten, auch die hart-
nadckigsten Schraubverbindungen zu losen. *
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